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1. Wstep

Najlepszym sposobem opanowania obstugi maszyny hafciarskiej jest wziecie udziatu w
szkoleniu prowadzonym przez autoryzowanego sprzedawce firmy Brother. Szkolenie to
obejmuje nie tylko zagadnienia zwigzane z obstugg maszyny, ale takze wiedze o
materiatach hafciarskich i zaawansowanych metodach wykonywania haftow.

Jezeli jednak zdecydujemy sie na samodzielng nauke, to mamy do dyspozycji trzy rézne
instrukcje obstugi:

* instrukcja w jezyku polskim zapisana w pamieci komputera maszyny
* instrukcja pdf w jezyku polskim
» instrukcja pdf w jezyku angielskim
Kazda z tych instrukcji jest inna, pisana przez innego specjaliste i kazda na swoj sposéb

ttumaczy kwestie zwigzane z obstugg maszyny. Zachecamy do przeczytania wszystkich
trzech instrukcji.



1. Nawlekanie nitek

Prawidtowe nawlekanie nitek jest bardzo wazne. Warunkiem prawidtowej pracy maszyny
jest prawidtowe nawleczenie nitek i prawidtowa regulacja naprezenia nitek.

1.1 Nitka dolna

Zaleca sie stosowanie specjalnej nitki bebenkowej (dolnej). Nitka ta rézni sie od nitki

iglowej (gbrnej) tym, Ze jest matowa oraz tym, Ze jest bardzo cienka.

Nawijanie nitki na szpulke

Krok 1
W16z pustg szpulke na trzpieh nawijarki.

Krok 2
Postaw szpulke nici bebenkowej na lewej pozycji stojaka na nici.
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Krok 3
Przewlecz nitke przez przelotke nad szpulka:

Krok 4
Przewlecz nitke przez drugg przelotke zgodnie z rysunkiem.

Krok 5
Przewlecz nitke przez naprezacz zgodnie z rysunkiem.




Krok 6
Przewlecz nitke przez przelotke.

Krok 7

Krok 8
Obetnij nitke nozem znajdujgcym sie w szczelinig tarczy nawijarki.

Krok 9
Nacisnij wigcznik nawijarki tak, aby wigcznik opart sie o szpulke.

Krok 10
Nacisnij klawisz ,Start” na ekranie maszyny.
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Nawijarka zacznie nawijac ni¢. Nawijarka wytgczy sie samoczynnie, gdy szpulka bedzie
petna. Mozemy sterowac szybkoscig nawijania. Mozemy takze przerwac nawijanie
naciskajgc klawisz ,Stop”.




Wkiadanie szpulki do bebenka

Krok 1
W16z do bebenka szpulke z nicmi zgodnie z rysunkiem zwracajgc uwage, aby wtozy¢
szpulke wiasciwg strong.

Krok 2

Sprawdz, czy prawidtowo wtozytes szpulke. Ciggnij za koniec nitki. Szpulka powinna
obracac sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Jezeli szpulka obraca sie niezgodnie z
zegarem, popraw swoj btad.

Krok 3
Obetnij nitke tak, aby wolny odcinek nitki (1) miat dtugos$¢ ok. 5 cm.

I
Wkiadanie bebenka do chwytacza

W16z bebenek (ze szpulkg) do chwytacza zgodnie z rysunkiem.
Zwro¢ uwage, aby zatrzask bebenka (1) zatrzasnat sie na trzpieniu chwytacza (2).




Regulacja naprezenia nitki dolnej
» Ustawianie naprezenia nitki dolnej ma kluczowe znaczenie dla jakosci haftu.
* Naprezenie nitki dolnej ustawiamy zawsze w pierwszej kolejnosci.

* W drugiej kolejnosci ustawiamy naprezenie nitki gérne;.

Krok 1

Wktadamy do bebenka szpulke z ni¢mi. Dowigzujemy do wolnego konca nitki ciezarki
pomiarowe, ktére powinny znajdowac sie w pudetku z akcesoriami maszyny. W
przypadku, gdy uzywamy szpulki metalowej, nalezy dowigza¢ dwa ciezarki: duzy i maty. W
przypadku stosowania szpulek kartonowych, wystarczy dowigzac tylko jeden ciezarek, ten
wiekszy.

Krok 2

Przyktadamy bebenek do gtadkiej powierzchni zgodnie z rysunkiem i obserwujemy
ciezarek. Prawidtowe naprezenie poznac po tym, ze ciezarek jest na skraju stanu
réwnowagi: powinien powoli zjezdza¢ w dot, ale minimalne dokrecenie naprezacza
bebenka spowoduje, Ze bebenek przestanie zjezdzad.




Krok 3

W miare potrzeby nalezy zmieni¢ ustawienie srubki regulacyjnej naprezacza nitki.
Naprezacz jest bardzo czuty. Zwykle przekrecenie srubki o pot obrotu wystarczy, aby
znacznie zmieni¢ naprezenie. Nie nalezy pomyli¢ sSrubek na bebenku. Srubka regulacyjna,

to jest ta wieksza Srubka.




1.2 Nitka gérna
Zwykle haftujemy specjalnymi nitkami do haftu, ktére wyrdzniajg sie wysokim potyskiem.
Nie nalezy nitek z potyskiem nawija¢ na szpulki do bebenka.

Nawlekanie nitki gérnej
Rysunek ponizej pokazuje prawidtowo nawleczong nitke gorna.

Krok 1
Ustaw szpulke z niémi na stojaku na nici.
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Krok 2
Przewlecz nitke przez pierwszg przelotke nad szpulka:
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Krok 3
Przewlecz nitke przez drugg przelotke:

Krok 3
Umies¢ nitke pod talerzykiem naprezacza wstepnego:

Krok 4
Poprowadz nitke dookota metalowej tarczy naprezacza gtéwnego:
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Krok 5
Poprowadz nitke pod blaszkg drugiego naprezacza pomocniczego.

Krok 6
Poprowadz nitke w dét, a nastepnie do gory i przewlecz przez oczko szarpaka od prawej
do lewej:

Krok 7
Poprowadz nitke od szarpaka w dot i przewlecz nitke przez otwor w obudowie maszyny:
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Krok 8
Poprowadz nitke przez druciang przelotke przy igle:

Obstuga automatycznego nawlekacza igty

Automatyczny nawlekacz nitki jest precyzyjnym mechanizmem, ktéry moze ulec
uszkodzeniu, gdy jest uzywany niezgodnie z zaleceniami.

* Nie wolno probowac nawlekacé igiet cienszych niz igty o grubosci 75.

* Podczas wymiany igty nalezy zwroci¢ uwage, aby nows igte do konca wsungc w
otwor. Zle wtozona igta moze uszkodzi¢ nawlekacz.

* Nie wolno nawlekac igiet, ktére sg wygiete. Jezeli zauwazysz wygietg igte,
natychmiast wymien jg na nowa.

* Nie wolno kreci¢ kotem pasowym w trakcie procesu nawlekania igty.

Krok 1
Nacisnij guzik nawlekacza:
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Krok 2
Przewlecz igte zgodnie z rysunkiem:

Krok 3
Obetnij nitke przeciggajgc nitke przez obcinacz na obudowie maszyny:

Krok 4
Nacisnij guzik nawlekacza:
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Szybka wymiana nitki

Krok 1
Za pomocg obcinacza (1) na stojaku na nici, obetnij starg nitke i zacisnij jej koniec w

szczelinie:
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Krok 2
Do konca starej nitki dowigz koniec nowe;j nitki:

Krok 3
Przeciagnij nitke, obetnij przy wezetki i nawlecz na igte za pomocg automatycznego

nawlekacza.
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Regulacja naprezenia nitki gérnej.

Naprezenie nitki gornej regulujemy dopiero wtedy, gdy mamy pewnos¢, ze nitka dolna jest
prawidtowo wyregulowana. Zaleca sie uzywanie jednego rodzaju nitek do haftu, poniewaz
rozne nitki mogg miec¢ rézny poslizg i wymagac odrebnych ustawien naprezacza.

Regulacji naprezenia nitki gornej dokonujemy na podstawie oceny wygladu lewej strony
haftu testowego. Role haftu testowego moze petni¢ haft duzej literki ,I” o szerokosci 5mm.
Jezeli naprezenie gornej nitki jest prawidtowe, to po lewej stronie haftu powinnismy
zobaczyc trzy kolumny nitki. Nitka dolna (biata) powinna zajg¢ 1/3 szerokosci litery ,I” a
dwie kolumny nitki gérnej (niebieska) powinna mierzy¢ w sumie 2/3 szerokosci litery ,1”.

Zdjecie ponizej pokazuje obraz lewej strony haftu litery ,I”, ktéry Swiadczy o prawidtowo
ustawionym naprezeniu nitki goérnej.

Jezeli dolnej nitki jest zbyt duzo, oznacza to, ze nalezy poluzowac nitke goérng. Jezeli
dolnej nitki jest zbyt mato, to powinnismy docisng¢ naprezacz nitki gérnej.

Ponizszy rysunek pokazuje sposob regulacji naprezenia nitki gérne;j:
(2) — dociskanie nitki gérnej
(3) - luzowanie nitki gérne;j
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Oliwienie maszyny

Oliwienie chwytacza

Chwytacz powinien by¢ smarowany raz na 8 godzin pracy maszyny. Do smarowania
uzywamy biatego oleju wazelinowego (w zadnym razie oliwy jadalnej).

Krok 1
Wytgczy¢ maszyne.

Krok 2
Wyijac¢ bebenek z chwytacza.

Krok 3
Krecac kotem pasowym ustawi¢ chwytacz we wtasciwej pozycji. Naciecie na kole
pasowym powinno sie zgrac z trojkgtnym indeksem.
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Krok 4
Posmarowac chwytacz wypuszczajgc 2 kropelki oleju na szyne chwytacza.

Oliwienie igielnicy

Igielnica powinna byc¢ oliwiona raz na 50 godzin pracy maszyny.

Komunikat o przegladzie serwisowym

Gdy pojawi sie komunikat o przeglgdzie nalezy zawiez¢ maszyne do autoryzowanego
punktu naprawy maszyn w celu przeprowadzenia przeglgdu i smarowania maszyny.

A

Preventive maintenance is recommended.
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Tryby pracy maszyny

Nie jest mozliwe wyswietlenie wszystkich funkcji maszyny na jednym ekranie.
Dlatego funkcje wyswietlajg sie na kilku ekranach. Kazdy z ekranéw nazywamy
trybem pracy maszyny. W danym trybie wyswietlajg sie tylko te funkcje, ktére sg
przydatne w tym konkretnym trybie. Pozostate funkcje sg ukryte i pojawig sie
dopiero wtedy, gdy zmienimy tryb na inny. Na przyktad bedgc w trybie edycji haftu
mamy dostep tylko do funkcji zwigzanych z edytowaniem haftu i szukanie tam na
przyktad guzika do zmiany predkosci haftowania jest bezcelowe. Zmieni¢ predkos¢
haftowania mozna tylko w trybie haftowania.

A wiec mamy nastepujgce tryby pracy maszyny:
* tryb wyboru zrédta projektu haftu (ekran startowy)
» tryb wyboru projektu haftu
* tryb edycji projektu haftu

* tryb haftowania

Tryb wyboru zrédta projektu haftu

W trybie tym mozemy wskazac zrédto projektu haftu. Mamy do wyboru: pamiec¢
wewnetrzng maszyny, pamiec zewnetrzng USB (pendrive) i podtgczony do maszyny
komputer.

W pamieci wewnetrznej maszyny znajduje sie wiele gotowych projektow haftow.

Sg tam tez projekty liter i komorka pamieci zapisywalnej, gdzie mozemy przechowywaé
najczesciej wykorzystywane projekty.
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Tryb wyboru projektu haftu

W trybie tym mozemy podejrze¢ zawarto$¢ odpowiedniej komorki pamieci i wybrac projekt
do haftowania.
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Tryb edycji projektu haftu

W trybie tym mozemy edytowac projekt haftu, a wiec mozemy zmieni¢ jego wielkos¢,
obroci¢ projekt o dowolny kat, powieli¢ haft, doda¢ drugi haft, ustawi¢ wzajemng pozycje
obu haftéw itp.

Wremom
X [rl[aa]
g a2 oo gl el
g S (L] v][d]

) o e ]

Tryb haftowania

W trybie haftowania mozemy uruchomi¢ maszyne, zatrzyma¢ maszyne, wybrac lokalizacje
haftu w tamborku, zmieni¢ predkos¢ haftowania, sprawdzic¢ pole haftu itp.
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Procedura uruchomienia maszyny

Zanim zaczniemy naciskac jakiekolwiek guziki na panelu sterujgcym, nalezy wtozy¢ do
maszyny nitke bebenkowsg, nawlec nitke igtowg (pierwszy kolor) i zatozy¢ tamborek z
materiatem. Nastepnie za pomocg panelu sterujgcego nalezy wykona¢ nastepujgce
CZynnosci:

1/ otworzy¢ projekt haftu
(tryb wyboru zrodta i tryb wyboru projektu )

2/ dokona¢ poprawek
( tryb edycji )

3/ ustawi¢ miejsce haftu
( tryb haftowania )

4/ sprawdzi¢ pole haftu
(tryb haftowania )

5/ nacisna¢ ,,START”
( tryb haftowania )

21



Ekran startowy

Po wigczeniu maszyny i nacisnieciu przycisku ,,OK”, pojawi sie ekran startowy i maszyna
przejdzie w tryb wyboru projektu haftu.
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powro6t do ekranu startowego
instrukcja obstugi

biblioteka haftéw do pikowania
biblioteka haftow ramek
czytanie haftow z komputera
czytanie haftéw z pamieci USB

biblioteka haftow nagranych w pamieci wewnetrznej

© N o o bk w0 =

projektowanie napisow

9. biblioteka ramek ozdobnych
10.biblioteka liter ozdobnych

11. biblioteka haftoéw klasycznych
12.ustawienia maszyny
13.zegar
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Tryb edycji haftu
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kursory

odbicie lustrzane

zmiana gestosci haftu

kopia zaznaczonego obiektu
przejscie do trybu haftowania
zaznaczanie obiektow

zmiana spacji miedzy literami
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kasowanie zaznaczonego obiektu
9. uktadanie napisu na tuku
10.dodawanie kolejnego projektu haftu
11. wielokolorowe napisy

12.zmiana rozmiaru

13.obracanie haftu

14.zmiana koloru haftu

15. powielanie haftu
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Tryb haftowania
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licznik sciegow

czas haftu

ilos¢ kolorow w hafcie

podglad haftu

podglad pierwszego koloru

przetgczanie sposobu oznaczania koloru

lista koloréw w hafcie
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kursory do poruszania tamborkiem
9. obracanie

10.zamiana haftu wielokolorowego na jednokolorowy
11. dodawanie podszycia pod haftem
12. optymalizacja zmian koloréw
13.automatyczne ciecie nici
14.cofanie $ciegéw

15. punkt startowy

16.sprawdzanie pola haftu
17.ustawianie predkosci haftowania
18.blokada przycisku ,start”

19. powrot do trybu edycji

20.zapamietanie wzoru w pamieci wewnetrznej maszyny
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Ustawienia maszyny

1 strona ustawien

& = ? A,

N
Ekran ramki haftu
)
#123 —- 3
Em Nazwa koloru | < »-
74
Madeira Y,
Emn Poly « > | 5
T mm | <|| > |
|4, [ Odleglosc B | —
i_=_ || fastrygowania haftu mem
s

1. zmiana wygladu tamborka na ekranie
2. sposob oznaczania koloréw nici, do wyboru sg nazwy kolorow i kody kolorow

3. nazwa handlowa nici - pole aktywne tylko wtedy, gdy w polu 2 wybierzemy
stosowanie kodow koloru nici

4. wybor jednostek dtugosci
5. odlegtos¢ podszycia od krawedzi haftu
6. zapamietanie obrazu ekranu na USB (pendrive)
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2 strona ustawien

Wybor

- m Kolor tta haftu

/

oog

@ Wybor

Kolor tta miniatury

I

E‘ Rozmiar miniatury

miRn
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3 strona ustawien

1
Czujnik nici gornej i szpulki /%2
/
Poziom gtosnosci 2
maszyny
3
//
Tryb eko OFF

wytgczania OFF

Ekran startowy

B Tryb obstugi

(=) Polski
' (Polish)

RAD

1. aktywacja czujnika zerwania nitki
2. poziom gtosnosci sygnatow dzwiekowych emitowanych przez maszyne
3. wygaszacz ekranu i tryb uspienia ekranu
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4 strona ustawien

- "D Oéwietlenie \ OFF
% Jasnosc ekranu Fl | = ' +
. Wskaznik LED \ OFF

U PP Licznik serwisowy 000101261
U — Licznik faczny 000102269
X PP Czas tymczasowy h
X b= caastaczny 0000003%
No. 2212907344
1.05
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