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BOBBIN CASE TENSION GAUGE

H % i BB & Instrukcja obstugi

Dzigkujemy za zakup naszego produktu.

Przed uiyciem prosimy o dokladne przeczytanie
niniejszej instrukcji i zachowanie jej do
poZniejszego wykorzystania.
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Oznaczenie modelu

DA X Thread Cutter
Obcinacz nici

b BN g F
I

ERATESME A r—Ad@
Zastosowanie - do jakich bebenkow

INSTRUCTION MANUAL

Thank vou for yvour purchasing our new device.
Please read this Instruction manual carefully
before utilizing this devise.

W27—" No.2 Pulley
Rolka nr 2

MEr—2 vy i
Bobbin Case Set Position
" Miejsce osadzenia bebenka

#17—1 No.1 Pulley
Rolka nr 1
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Thread Take-up

Prowadnik nici

@ Classification

Type No. Kinds of usable bobbin cases

| BC-HR (HOME USE ROTARY TYPE)
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OMREVr—2@E v b+ 1) Zakladanie bebenka

Wloi nawinietq szpulke do bebenka w normalny

sposab | wyprowadz ni¢ spod sprekyny regulujgcej
napretenie. Nastepnie umiedé bebenek w odpowiednim
miajscu w mierniku. Koncdwka zatrzasku (A) lub (B)
koszyczka babenka musi znalezé sie w prowadzeniu,
jak pokazano na rysunku.

bk
Latch
Zatrzask

TM-1 | BC-HR {domowe - chwytacz rotacyjny) | TM-1

BC-DBI1, BC-DBZ (preemysiows - chwytace rotacyjny)

e I j
T (e (bgbenek typu | T™:3 | BC-DBM
_ chwytacz potrajny) |

T™M-4 BC-PF9076 {typ PFAFF 9076) !
T™M.5 | BC-269, BC-LK(B), T™M-5

BC-LK{J) (przemyslowe - chwytacz wahadlowy)

{ALL CLASSES)

| BC-DBI1, BC-DBZ (INDUSTRIAL USE ROTARY TYPE)

| TM-4 | BC-PF9076 (ALL CLASSES)

| BC-269, BC-LK (B), BC-LK(J)
| | (INDUSTRIAL USE SHUTTLE HOOK TYPE)

Setting of Bobbin Case
Set the threaded bobbin in bobbin case and pull the
thread out of the tension spring.
Put the bobbin case on the bobbin case set position.
The pointed-end of the bobbin case Latch or Stopper
has to meet the groove (A) or (B) of the Thread Guide.
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2) Przecigganie nici

Po zalofeniu bebenka, sposdb pomiaru jest
identyczny dla wszystkich typow.
Przeprowadz ni¢ kolejno przez rolke nr 1,
rolke nr 2 oraz prowadnik nici, a nastepnie
powoli pociagnij ni¢ w kierunku wskazanym
strzalka.

Odczytaj wartos€ na skali w miejscu,

w ktorym wskazowka sig zatrzyma.
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3) Regulacja naprezenia nici

Jezeli napreZenie nici jest zbyt duze
lub zbyt male, wyreguluj je £érubg
regulacyjng za pomocy Srubokreta.
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4) Obcinanie nadmiaru nici

Po zakonczeniu pomiaru i regulacji
wcisnij niepotrzebny odcinek nici przy
relce nr 2, wprowadz nié¢ w szczeling
obcinacza (C), a nastepnie docisnij jg
w dol, aby obcigé nic.

O zoMOTEER

(1) TM-1 to precyzyjny przyrzad pomiarowy, fabrycznie

sprawdzony | wyregulowany.
Mie upuscczaj go, nie uderzaj, nie rozbieraj.

2) W maszynie do szycia istnieje wiele parametrow
wymagajacych regulacji. Jako jeden z waznych
elementéw, kontroluj naprezenie nici dolnej
szczegblnie po zmianie nici, materialu lub przed
rozpoczeciem pracy.

3) Nie dopuszczaj do kontaktu urzadzenia z
rozcienczalnikami, benzyng, alkoholem ani
produktami naftowymi.

azne informacje

(2How to pull the thread

After setting the bobbin case, the
instructions are the same for all
types.

After threading through No.l,
No.2 Pulley, pull the thread
lightly to the direction of the
ARROW. At the same time, check
the graduations of the Gauge
Indicator.

(3)Adjustment of thread
tension.

If the thread tension is too strong
or weak, adjust the tension by
turning the tension adjusting
screw to theright (stronger) or left
(weaker).

(4)Cutting of odd thread

After measuring and adjusting
the thread tension, cut out the odd
thread with the Thread Cutter (C),
pressing the odd thread of No.2
pulley with your finger.

@ Other Instructions

(1) As this device is a precise measuring apparatus
carefully tested and adjusted, please do not drop,

hit it against another body or disassemble it

2 There are several adjustments necessary for
garment sewing. Among them, the mensuring of
thread tension of the under thread in the bobbin
case is required before starting any sewing
work when the thread or cloth or material to be
sewn is changed into a different one,

3 Keep off this Device from thinner oil, benzine oil,
alcohol, petrolewm.
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