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INSTRUKCJA
MASZYN DO SZYCIA
ELNA 220eX/240eX



Dane techniczne modeli maszyn do szycia 220eX i 240eX

Opis Mechaniczna maszyna do szycia przeznaczona do uzytku domowe-
go; 2 modele
Typ Model 240eX i Model 2000

Szycie okrezne

Otwory na pojemniku na akcesoria rozstawione w odlegtosci 1 cm

od siebie, umozliwiajg szycie okrezne

Mocowanie stopki

Zatrzask mocujacy i zwalniajacy

Nozyk do nici Wbudowany, po lewej stronie pokrywy przedniej
Regulowanie docisku stopki 3-stopniowe
Zuzycie mocy Silnik: 80 W
Oswietlenie: 15 W
Napiecie elektryczne 220~240 V

Pedat

220V~240 V: pedat z ogniwem weglowym

Wytacznik zasilania

Po prawej stronie maszyny

Sciegi

240eX: 22 Sciegi + automatyczne obszywanie dziurek;

220eX: 15 Sciegébw w tym 4-stopniowe obszywanie dziurek

Wykaz graficzny Sciegow

Na frontowym panelu obok przyciskoéw

Pokretto dlugoéci Sciegu

Zréznicowana diugo$¢ od 0 do 4 mm

Regulator szeroko$ci sciegu

Zroznicowana szerokos¢ od 0 do 5 mm

Dzwignia $ciegu wstecznego

W dolnej czesci, po prawej stronie panelu frontowego

Szycie podwojng igtg

Mozliwe

Podziatka metryczna / w calach

Wzdtuz podstawy maszyny

Zaréwka

Typ gwintu E 14

Wyposazenie standardowe

obszywania dziurek (R)

MODEL 240eX
» Standardowa stopka

metalowa

MODEL 220eX
» Standardowa stopka

metalowa

* 4 plastikowe szpulki bebenka

* 4 plastikowe szpulki bebenka

* Stopka do automatycznego

obszywania dziurek (J)

* Stopka do pétautomatycznego

* Stopka przezroczysta do
Sciegbw dekoracyjnych

i przyszywania guzikow

* Stopka do Sciegéw krytych

» Stopka do Sciegéw krytych

* Stopka do wszywania zamkow

bltyskawicznych

» Zestaw igiet

» Zestaw igiet

* Rozcinacz szwow

¢ Rozcinacz szwow

* Wkretaki

* Wkretaki




WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Maszyna do szycia serii Elna 200 zostata zaprojektowana i skonstruowana wytgcznie do uzytku DOMOWEGO.
Przed uzyciem maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO - Aby unikngé porazenia pradem:

1. Nigdy nie nalezy zostawia¢ maszyny do szycia bez nadzoru, jezeli jest ona podtgczona do sieci. Zawsze po
zakonczeniu pracy i przed czyszczeniem nalezy wyja¢ wtyczke maszyny z gniazdka.

2. Przed wymiang zardéwki nalezy odtgczy¢ zasilanie. Przy wymianie nalezy zastosowac zaréwke posiadajgcg
ten sam rodzaj gniazdka bagnetowego, 15W max.

3. Nie nalezy ustawia¢ badz przechowywaé maszyny w miejscach, z ktérych moze ona spas¢ lub zosta¢ wcig-

gnieta do wanny lub zlewu. Nie wolno wycigga¢ maszyny, jezeli wpadta ona do wody. Natychmiast nalezy
wytgczyC ja z sieci.

UWAGA - Aby unikng¢ poparzen, pozaru, porazenia prgdem lub zranien:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Nadzoér jest konieczny wéwczas, gdy maszyna uzywana jest
przez dzieci lub w ich obecnosci.

2. Maszyna do szycia przeznaczona jest wylgcznie do celéw opisanych w niniejszej instrukcji obstugi. Nalezy
stosowac wytgcznie wyposazenie zalecane przez producenta i opisane w niniejszej instrukgiji.

3. Nie wolno pracowaé na maszynie, jezeli uszkodzony jest kabel lub wtyczka, kiedy dziata niewtasciwie, zosta-

ta upuszczona lub zniszczona lub wpadta do wody. Nalezy odnie$¢ maszyne do najblizszego autoryzowane-
go przedstawiciela lub centrum serwisowego w celu dokonania przegladu, naprawy, elektrycznej lub mecha-
nicznej regulacji.

4. Maszyna jest wyposazona w specjalny przewdd podtaczeniowy, ktory w razie uszkodzenia musi zostac zasta-
piony identycznym przewodem. Jest on dostepny u autoryzowanego przedstawiciela.

5. Nie wolno pracowaé na maszynie, jezeli zatkane sg wloty powietrzne. Nalezy uwazaé, aby w otworach wenty-
lacyjnych maszyny do szycia oraz pedatu nie gromadzity sie kudetki, kurz i wtdkna.

6. Nie wolno wrzuca¢ ani wkfada¢ zadnych przedmiotéw do tych otwordw.

7. Nie uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

8. Nie wolno pracowa¢ na maszynie w miejscach, w ktérych uzywane sg wyroby w aerozolu (sprayu) lub tam,
gdzie stosowany jest tlen.

9. Aby odtgczy¢ maszyne od sieci, nalezy jg wytgczy¢ i wyciggngé wtyczke z gniazdka.

10. Nie wolno odtgcza¢ maszyny ciggnac za przewod. Aby odtgczyé maszyne od sieci, nalezy chwyci¢ wtyczke,
a nie przewod.

11. Palce nalezy zawsze trzymaé z daleka od ruchomych czesci, zwtaszcza igly.

12. Zawsze nalezy stosowac ptytke dostosowang do danej igty. Niewtasciwa ptytka moze ztamac igte.

13. Nie wolno uzywaé skrzywionych igiet.

14. Nie wolno ciggna¢ ani popychaé materiatu podczas szycia. Moze to skrzywi¢ igte i ztamac ja.

15. Nalezy wytaczy¢ maszyne podczas wszelkich czynnosci regulacyjnych przy igle, takich jak nawlekanie igty,
zmiana igty, nawlekanie szpulki bebenka, wymiana stopki dociskowej, itd.

16. Nalezy zawsze wyciggng¢ wtyczke maszyny z gniazdka przy zdejmowaniu obudowy, smarowaniu lub przy

jakiejkolwiek czynno$ci konserwacyjnej podanej w instrukciji.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBStUGI
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ROZDZIAL |
Czesci i funkcje maszyny

Nazwy czesci

CoNoarON =

Wyciagany stoliczek (pojemnik na akcesoria)
Podziatka w centymetrach / calach

Bebenek szpulki

Ptytka Sciegowa

Punkty czopowania w szyciu okreznym
Stopka dociskowa

Dzwignia zwalniajgca stopke dociskowg
Nozyk do obcinania nici

Pokrywa przednia

Regulator docisku stopki

. Regulator naprezenia nici

Dzwignia nawijania nici

Prowadnik nici

Prowadnik do nawijania szpulki bebenka
Pokretto wyboru $ciegu

. Stojaczki na nici

Nawijacz szpulki bebenka
Blokada nawijacza szpulki bebenka
Pokretto regulacji dlugosci Sciegu

. Regulator szerokosci sciegu / potozenia igly
. Dzwignia szycia wstecznego
. Raczka do transportu maszyny

Dzwignia do obszywania dziurek
Dzwignia stopki dociskowej

. Ramig
. Sruba mocowania igly
. Gniazdo podtgczeniowe maszyny

Przycisk wytacznika
Koto napedowe (zawsze nalezy obraca¢ nim w kie-
rumku do siebie)

Wyposazenie standardowe

wnN =

Stopka metalowa

Stopka do haftowania (tylko model 240eX)

Stopka do wszywania zamkow btyskawicznych (tylko
model 240eX)

Stopka do $ciegu krytego

R: stopka do automatycznego obszywania dziurek
(tylko model 240eX)

4-stopniowa stopka do obszywania dziurek (tylko
model 220eX)

Igty

Szpulki bebenka (4 sztuki)

Rozcinacz szwow

. Wkretaki, wigkszy i mniejszy
. Pedat
12.

Pokrowiec na maszyne



Wyciagany stolik (pojemnik na akcesoria)
i ramie (po zdjeciu czesci podstawki)

Wyciggany stolik

Stolik z opcjq Sciagania zapewnia wiekszg powierzchnie
do szycia, co utatwia szycie. Mozna go fatwo $ciggnag,
jezeli szycie wymaga uzycia ramienia.

Szycie w oparciu o ramie (ze zdjetym stolikiem) utatwia
szycie czesci okragtych jak rekawy, pasy taliowe i nogaw-
ki spodni. Réwniez przydaje sie ono do zszywania rozdar-
tych powierzchni na skarpetkach, kolanach czy tokciach.

Pociggnij koniec wycigganego stolika w kierunku od maszy-
ny, tak jak pokazano na rysunku.

Aby ponownie zamocowac¢ wyciggany stolik, wsun go
z powrotem do pozycji wyjsciowe;j.

Pojemnik na akcesoria

Wyciggany stolik spetnia takze role pojemnika na akceso-
ria. Aby uzyskac dostep do schowka, pociagnij klape az
do jej otwarcia.

Podziatka w centymetrach / calach

Skorzystaj z tego podrecznego narzedzia ulokowane-
go w dolnej czesci przodu maszyny w celu dokonywania
szybkich pomiaréw.

Punkty czopowania w szyciu okreznym

W wycigganej podstawce znajdujg sie otwory oddalone od
siebie o 1 centymetr. Korzystaj z tych otwordéw przy szy-
ciu okreznym i przy wykonywaniu ornamentu zgbkowego,
uzywajgc opcjonalnego trzpienia obrotowego.

Regulator docisku stopki

Przy prostym szyciu ustaw docisk stopki na ,2”.

W zalezno$ci od rodzaju tkaniny zwiekszaj (warto$ci wyz-
sze) lub zmniejszaj (wartosci nizsze) nacisk.



Dodatkowy luz stopki dociskowej

Mozesz podnosic¢ stopke dociskowg do pozycji wyzszej
niz normalna goérna, co utatwia zdejmowanie stopki doci-
skowej lub utozenie grubej tkaniny pod stopka dociskowa.
Podciggnij do géry dzwignie stopki dociskowej powyzej
normalnego gérnego poziomu.

Jak mocowac i zwalniaé¢ zatrzask stopki
dociskowej

Zwalnianie zatrzasku:
Przekre¢ koto napedowe w kierunku do siebie, aby pod-
niesc¢ igte do najwyzszej pozyciji.

Podnie$ stopke dociskowa.

Nacisnij dzwignie zwalniania stopki dociskowej. Stopka
dociskowa bedzie uwolniona.

Mocowanie zatrzasku:

Ustaw stopke dociskowa tak, aby pret na stopce znalazt
sie bezposrednio pod rowkiem uchwytu stopki. Obniz
uchwyt i zamocuj stopke.

Jak zdejmowac i zaktadaé uchwyt stopki

Podnie$ stopke dociskowa.

Aby zdjg¢ uchwyt stopki, przekre¢ wkretakiem Srube
dociskowg w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Przy mocowaniu umiesé uchwyt na precie stopki. Opus¢
dzwignie stopki dociskowej. Zeby dokrecié, przekreé
$rube dociskowg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
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Pomocnicze linie szerokosci szwu

Linie na ptytce igly sg pomocne przy okreslaniu szeroko-
§ci szwu.

Liczba wskazuje na odlegtoS¢ pomiedzy centralnym poto-
zeniem igty a linig na ptytce igty.

Liczby podane na przodzie podane sg w milimetrach,
natomiast liczby podane z tytu podane sg w calach.

Dzwignia wytaczania zabkow

Podczas szycia zwyktego zgbki muszg znajdowacé sie

w gobrze, natomiast muszg by¢ obnizone podczas szycia
specjalnego, czyli np. przy haftowaniu, przyszywaniu
guzikow, itp.

Wyciggnij stolik i otwdrz pokrywe szpulki bebenka.
Nacisnij w dot dzwignie wytaczania zgbkow i przesun
ja w prawo, az dzwignia zaskoczy w wycieciu.

Po zakonczeniu szycia specjalnego, pociggnij w dét dzwi-
gnie wylgczania zgbkéw i przesunh jg w lewo, az dzwignia
powroéci do pozycji wyjsciowej. Przekre¢ koto napedowe,
aby podnies¢ zagbki.

Pokretto wyboru sciegu

Przed wybraniem Sciegu igta musi znajdowac sie w gor-
nej pozycji. Aby podnies¢ igte, przekre¢ koto napedowe
w kierunku do siebie.

Aby wybraé Scieg, uzyj obu pokretet, tj. pokretta wyboru
$ciegu i pokretta dlugosci Sciegu.

Aby wybra¢ $ciegi 1-11 (240eX) i 1-7 (220eX), ustaw
pokretto dtugoéci Sciegu pomiedzy 0 a 4.

Aby wybraé $ciegi elastyczne 12-22 (240eX) i 8-14
(220eX), ustaw pokretto dtugosci sciegu na ,+S.S-".

Ll
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Pokretto dlugosci sciegu

Przekre¢ pokretto dtugosci Sciegu. Im nizsza cyfra, tym
mniejsza dlugos¢ Sciegu. Im wyzsza cyfra, tym wieksza
dtugos¢ Sciegu.

Dla kazdego sciegu bedzie zaproponowany pewien prze-
dziat dtugosci.

Doktadna regulacja sciegu elastycznego.

Jezeli &cieg elastyczny nie wyglagda wtasciwie, mozesz go
wyregulowac.

Jezeli Scieg jest zbyt krotki, popraw go przekrecajgc
pokretto w strone ,+”.

Jezeli $cieg jest zbyt dtugi, popraw go przekrecajac pokre-
tto w strone ,-”.

Regulator szerokosci sciegu / pozyciji iglty

Przed dokonaniem zmiany szerokoéci $ciegu, igta musi znaj-
dowac sie w gornej pozyciji. Aby podnies¢ igte, przekre¢ koto
napedowe w kierunku do siebie.

Im nizsza cyfra, tym wezszy $cieg. Im wyzsza cyfra, tym
szerszy Scieg. Maksymalna szeroko$¢ sciegu wynosi
5 mm.

Sciegi elastyczne i $ciegi potréjne mozna wykonywaé
z rdznych pozycji igty.

* Centralna pozycja igly - ustaw regulator pomiedzy 3 a 5

» Ustawienie igty z lewej strony - ustaw regulator pomie-
dzy 3 a 0, gdzie 0 stanowi maksymalng pozycje na
lewo.

Dzwignia Sciegu wstecznego

Maszyna bedzie szyta wstecz, gdy nacisniesz w dot dzwi-
gnie Sciegu wstecznego.
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Regulacja naprezenia nici

Scieg prosty

Przy &ciegu prostym, nitka gorna i dolna ze szpulki beben-
ka muszg zawigzywacé sie wzajemnie posrodku dwoéch
warstw tkaniny.

Patrzac na wierzch i spdéd Sciegu, zauwazysz brak
przerw; kazdy $cieg jest gtadki i rowny.

Przy regulacji naprezenia nitki gérnej, im wyzsza cyfra,
tym bardziej naprezona ni¢ z igty.

Oto kilka powodéw zmiany regulacji naprezenia nici:

1. Tkanina jest sztywna badz ciezka.

2. Przeszywasz wiecej niz dwie warstwy tkaniny.

3. Scieg, z ktérego korzystasz, wymaga, aby nici nie
zawigzywaly sie wzajemnie w $rodku tkaniny.

* Naprezenie jest zbyt mocne

Ni¢ ze szpulki bebenka przeswituje na wierzchniej stronie
tkaniny, co sprawia, ze bedzie ona w dotyku nieréwna.

Aby zmniejszy¢ naprezenie nici gérnej, ustaw regulator
na nizszg cyfre.

* Naprezenie jest zbyt stabe

Ni¢ ze szpulki bebenka przeswituje na spodniej stronie
tkaniny, co sprawia, ze bedzie ona w dotyku nieréwna.

Aby zwiekszy¢ naprezenie nici gérnej, ustaw regulator na
wyzszg cyfre.

Dopasowywanie naprezenia przy sciegu
zygzakowym oraz haftowaniu

Przy szyciu $ciegiem zygzakowym lub hafciarskim,
naprezenie gornej nici powinno by¢ nieco stabsze.
Goérna ni¢ powinna by¢ ledwo widoczna na spodniej stro-
nie tkaniny.



tkanina | rodzaje tkanin rodzaj igty rozmiar igty
Bardzo | szyfon, delikatne uniwersalna |9 (65)
lekka koronki, organdyna z ostrzem 9 (65)
kulkowym
Lekka batyst, lawna do tkanin 11 (75)
(cienkie ptétno lub rozciggliwych
materia bawetniana),
krepdeszyn, challis,
ptétno Iniane, krepa,
tafta, attas uniwersalna | 11 (75)
12 (80)
pojedyncze dzianiny, |do tkanin
dzersej, stroje rozciggliwych | 11 (75)
kapielowe, trykot z ostrzem
kulkowym 11 (75)
skora, zamsz do skory 11(75)
Srednia | flanela, welur, aksa- | uniwersalna | 14 (90)
mit, plusz, aksamit
prazkowany /sztruks,
len, gabardyna, wetna,
tkanina niestrzyzona
lub kluczkowa, ptétno
surowe lub do
pakowania
podwaéjne dzianiny, z ostrzem 14 (90)
rozciggliwy welur, kulkowym
rozciggliwa tkanina
niestrzyzona lub
kluczkowa, dzianiny
swetrowe
skora, winyl, zamsz | do skory 14 (90)
Ciezka | denim, ptétno zaglowe,| denim 16 (100)
materiat na wsypy
lub na materace
tkaniny ptaszczowe, |uniwersalna |16 (100)
polar / wetna (strzyzona),
tkaniny na wyroby
sukiennicze oraz
tkaniny obiciowe
skora, zamsz do skory 16 (100)
Bardzo | pt6tno zaglowe, mocne | uniwersalna |18 ( 100 )
ciezka | ptétno na mate zagle
i odziez marynarska,
tkaniny obiciowe
do specjalnego do obszywania | 11 (75)
obrebiania krawedzi 14 (90)
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ROZDZIAL 1i

Przygotowanie do szycia
Wybor odpowiedniej igly i nici

Istnieje wiele rodzajow tkanin, nici i igiet. Wazny jest ich
wiasciwy dobbdr.

Zawsze kupuj nici dobrej jakosci. Ni¢ powinna by¢ moc-
na, gtadka i o statej grubosci. Uzywaj tej samej nici do
igly i szpulki bebenka. Zawsze sprawdzaj rodzaj nici i igty
na kawatku tkaniny.

Ogodlnie rzecz bioragc, cienkie nici (im wieksza liczba tym
ciensza ni¢) i igty (im mniejsza liczba tym ciensza igta)
stosowane sg przy szyciu lekkich tkanin, a grubsze nici
i wieksze igly stosowane sg przy szyciu tkanin ciezkich.
W ofercie u autoryzowanego przedstawiciela znajdziesz
wiele specjalistycznych igiet.

Czesto sprawdzaj swoje igly, czy nie maja tepego lub chro-
powatego ostrza. Wskutek uzywania zniszczonych igiet
powstajg czesto nieodwracalne zaciggniecia i oczka

w dzianinach, delikatnych jedwabiach i tkaninach jedwabno-
podobnych.

Wymiana igly
Wytgcz maszyne. Przekreé koto napedowe w kierunku do
siebie, aby podnies¢ igte. Opus¢ stopke dociskowa.

Aby poluzowa¢ srube mocujaca, przekrec ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Wyjmij igte z uchwytu.

Wi6Z nowg igte do uchwytu, ptaskg strong zwrdécong do
tytu, dociskajac jg maksymalnie do gory.

Dokre¢ mocno $rube mocujgca.

Aby stwierdzi¢, czy igta jest uszkodzona, pot6z jg stro-
ng ptaska na czyms$ ptaskim (ptytka, kawatek szkia itp.).
Szpara pomiedzy igtg a ptaskg powierzchnig powinna by¢
rébwnomierna.

Nigdy nie uzywaj igly skrzywionej czy utamanej. Moze to
powodowaé powstawanie przerw w Sciegu lub zrywanie
nici. Uszkodzona igta moze zniszczyé tkanine.

Zawsze kupuj igty dobrej jakosci. Czesto je zmieniaj.
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Rodzaje igiet

Zatgczony rysunek przedstawia gtbwne czesci igly do
maszyny i ich nazwy.

Kolba.

Trzonek.

Dtugi rowek (zaokraglona czes¢ igty).
Krétki rowek (ptaska czesé igty).
Ucho.

Ostrze.

Ok wh =

Igta uniwersalna - do wszelkich zastosowan, ktéra nadaje
sie do materiatéw tkanych i dzianin. Zatozong uniwersal-
ng igte rozmiar 14/90 otrzymujesz juz razem

Z maszyna.

Ostrze kulkowe - takie ostrze rozsciela wtdkna, zapobie-
gajac rozdzieraniu tkaniny. Jest wskazane do dzianin. Nie
nadaje sie do haftowania.

Do tkanin typu denim - ostra koncéwka skutecznie prze-
ktuwa gesto utkane witdkna, takie jak denim i kanwa (ptot-
no).

Do tkanin elastycznych - specjalnie zaprojektowana, aby
zapobiegaé powstawaniu przerw w $ciegu, przy sztucz-
nym zamszu i uelastycznionych dzianinach (stroje kapie-
lowe).

Do skéry - tngce ostrze tworzy ptaskie otworki w skérze
i zamszu.

Do obrzucania brzegdw - wyjatkowo ostra korcowka
przedostaje sie przez warstwy tkaniny; ciezka ni¢ do
obrzucania brzegoéw bez trudu miesci sie w wyjgtkowo
duzym uchu i duzym rowku.

Blizniacze / podwdjne - 2 igty potgczone sg na belce
poprzecznej umieszczonej na jednej kolbie. Szyjg dwa
réwnolegte rzedy $ciegéw. Dostepne w wersji uniwersal-
nej i z ostrzem kulkowym.
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Podtaczanie maszyny do zrédia zasilania

Maszyna wyposazona jest w odtgczalny przewodd zasila-
jacy. Przed jego podtgczeniem upewnij sie, ze warto$¢
napiecia i czestotliwo$¢ pradu podane na maszynie
odpowiadajg napieciu w sieci.

Upewnij sie, Ze wytgcznik zasilania znajduje sie w pozyciji
wylaczajacej zasilanie. Wtz wtyczke do gniazda maszyny,
a nastepnie podtgcz maszyne do $ciennego gniazdka
zasilajgcego.

Kupiona maszyna moze by¢ juz wyposazona w spolaryzo-
wang wtyczke (jeden bolec wiekszy od drugiego). Spola-
ryzowana wtyczka zmniejsza ryzyko wystgpienia porazenia
pradem. Spolaryzowana wtyczka pasuje do spolaryzowa-
nego gniazdka. Jezeli wtyczka niedoktadnie pasuje do gnia-
zdka, odwré¢ ja. Jezeli nadal nie pasuje, skontaktuj sie

z wykwalifikowanym elektrykiem w celu zamontowania
odpowiedniego gniazdka. Nie przerabiaj wtyczki w zaden
sposob.

Wigcz maszyne.

Dla twojego bezpieczenstwa

Nie uzywaj przedtuzaczy ani wtyczek rozgatezionych.
Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami.

Zawsze najpierw wytgcz przycisk zasilania, a dopie-
ro potem wyciggnij wtyczke z gniazdka elektrycznego.
Przyktadowe sytuacje:

* kiedy pozostawiasz maszyne bez nadzoru;

* kiedy czy$cisz maszyne.

Zawsze wytgczaj przycisk zasilania w nastepujgcych

sytuacjach:

* kiedy zaktadasz lub zdejmujesz takie czesci jak: igta,
stopka dociskowa, ptytka igty;

« kiedy nawlekasz ni¢ na igte lub na szpulke bebenka.

Nie ktadz niczego na pedale.

Nie kladz ciezkich przedmiotow na kablach. Trzymaj
kable z dala od zrédet ciepta. Nie uzywaj uszkodzonego
kabla. Uszkodzony kabel oddaj niezwtocznie do naprawy.

Podczas pracy maszyny zachowuj ostroznos¢ w jej
poblizu i nie dotykaj zadnych jej elementdéw ruchomych,
takich jak dzwignia nawijania nici, koto napedowe czy
igta.



Pedat a szybkos¢ szycia

Szybkos¢ szycia zalezy od tego, jak mocno naciskasz
na pedat. Im mocniej go naciskasz, tym szybciej szyje
maszyna.

WAZNE: zanim uzyjesz maszyny po raz pierwszy, potoz
-7 | niepotrzebny kawatek tkaniny pod stopke dociskowa, a

_- X
i (U.S.A) nastepnie, bez nici, uruchom szycie
== na pare minut. Jezeli sie pojawi olej, zetrzyj go.

Wyjmowanie bebenka szpulki
Wyjmij stolik i otwdrz pokrywe szpulki bebenka.

Przekreé koto napedowe w kierunku do siebie, aby pod-
niesc¢ igte. Pociggnij za skrzydetko i wyciggnij bebenek.

Pusc¢ skrzydetko. Wyjmij szpulke z bebenka.

Stojaczki na nici

Wyciggnij stojaczek (stojaczki), zeby umiescic¢ szpule nici.
Przy przenoszeniu lub podczas przechowywania maszyny
wepchnij stojaczek (stojaczki) w dot.

UWAGA: jezeli ni¢ wplacze sie pod szpule A, przepus¢
ni¢ przez otwér B, tak jak na rysunku.

12
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Nawijanie nici na szpulke bebenka

—_

Wyciagnij koto napedowe, wytaczy¢ prace maszyny.

Umies¢ szpule z nicig na bolcu na stojaczku tak,
by ni¢ schodzita ze szpulki w sposob pokazany na
rysunku. Naciggnij ni¢ wokét prowadnika nici i dalej
do trzpienia obrotowego szpulki.

Przeciagnij ni¢ przez otwor w szpulce, w kierunku od
wewnatrz na zewnatrz. Umies¢ szpulke na trzpieniu
obrotowym.

Przesun trzpien obrotowy szpulki w prawo.

Przytrzymaj luzny koniec nici i nacisnij pedat stero-
wania. Po wykonaniu przez maszyne kilku obro-
téw zastopuj jg i utnij koniec nici tuz przy otworze
w szpulce.

Ponownie naciénij pedat, az do catkowitego nawinie-
cia nici na szpulke.

Wepchnij koto napedowe do pozycji wyjscio-
wej. (Maszyna nie bedzie pracowata dopodki nie
wepchniesz kotg napedowego na miejsce).

13



Zaktadanie szpulki w bebenku

1. Umies¢ szpulke w bebenku. Upewnij sie, ze ni¢ roz-
wija sie w kierunku pokazanym na rysunku.

2. Wyciagnij ni¢ przez szczeling w bebenku szpulki.

3.  Przeciagnij ni¢ pod sprezyng dociskowaq i dalej przez
wyztobienie.

Wyciagnij okoto 15 cm (6”) nici.

4. Pociggnij za skrzydetko na bebenku szpulki.

WibZz bebenek. Upewnij sie czy bebenek zaskoczyt
za bolec chwytacza.

Zamknij pokrywe szpulki bebenka.

14
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Nawlekanie maszyny

Przekreé koto napedowe w kierunku do siebie, az igta
znajdzie sie¢ maksymalnie w gorze.

Podnie$ stopke dociskowa.

1. Przeciggnij ni¢ przez oczko prowadnika.

2. Poprowadz ni¢ wzdtuz rowka po prawej stronie
w kierunku naprezacza i dalej wokot ostony sprezyny
kompensacyjnej.

3.  Mocno pociggnij ni¢ ze strony prawej na lewa, ponad
podciggaczem i dalej przez ucho podciggacza.

4.  Pociggnij ni¢ w dét z tytu dolnego prowadnika nici.

5.  Pociggnij ni¢ w dét z tylu prowadnika nici znajduja-
cego sie na lewej podstawie igty.

6. Przewlecz igte od przodu do tytu.

15



16

Wyciaganie nici ze szpulki bebenka w gore

1. Podnies stopke dociskowgq i lewg rekg lekko przy-
trzymaj ni¢ w igle.

2.  Przekre¢ koto napedowe w kierunku do siebie
tak, by igta znalazta sie¢ w dolnym potozeniu.
Przekrecaj koto, az igta podniesie sie, i znajdzie
sie w najwyzszym potozeniu.

Podciagnij ni¢ z igly razem z petelkg z niémi szpulki
bebenka.

w

Przeciagnij obie nici okoto 10cm (4”) do tytu pod
stopkg dociskowa.



ROZDZIAL 11l
Podstawy szycia

Przyktad odczytywania informacji dotycza-
cych ustawien maszyny.
@ @

Ustaw pokretto wyboru $ciegu.

1.  Ustaw pokretto wyboru $ciegu na $cieg prosty.

Ustaw pokretto dtugosci Sciegu.

2. Ustaw pokretto dtugosci Sciegu wedtug rodzaju tka-
niny (patrz str.18).

632
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Ustaw regulator naprezenia nici

3. Ustaw naprezenie nici na 4. Przy kazdej zmianie
nici i liczby warstw tkaniny moze zajs¢ konieczno$c¢
ponownej regulacji naprezenia nici.

o &~ O

Ustaw regulator szerokosci Sciegu / potozenia
igty.
4. Ustaw regulator szerokosci Sciegu / potozenia igty na

5, zeby igta znalazta sie w pozycji centralnej. Ustaw
regulator na 0 zeby igta znalazta sie z lewej strony.

Ktorg stopke dociskowg wybrac

5. Dla osiggniecia najlepszych rezultatéw korzystaj
z ponizej podanych przyktadéw.

Stopka metalowa - uzywana gtéwnie do Sciegow
prostych i zygzakowych, dtuzszych niz 1.0.

Stopka do Sciegdéw hafciarskich (przezroczysta)
(tylko model 240eX) - wyciecie na spodniej stro-
nie stopki zaprojektowano do tworzenia $ciegéw
gestych. Idealna do Sciegow gtadkich i ozdobnych.

Stopka do zamkow btyskawicznych (tylko model
240eX) - uzywaj przy wszywaniu zamkow, aby unik-
na¢ $lizgania sie stopki na zamku.

Stopka do Sciegu krytego - dzieki mozliwosci regula-
cji prowadnika igta chwyta tylko jedno lub dwa wiok-
na Sciegu.

R: stopka do automatycznego obszywania dziu-
rek (tylko model 240eX) - umie$¢ guzik w stopce.
Maszyna automatycznie wykona wia$ciwy rozmiar
dziurki.

Stopka do 4-stopniowego obszywania dziurek
(wytgcznie model 220eX) - skorzystaj z wymiaréw
podanych na stopce, aby wykona¢ dziurke o wtasci-
wym rozmiarze.

17
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Scieg prosty

Scieg prosty wykorzystuje sie do szycia szwow przy
materiatach tkanych. Moze by¢ réwniez wykorzystywa-
ny do marszczenia, fastrygowania, wszywania zamka
btyskawicznego, waskich zaktadek ozdobnych, brzegow
zawijanych, obrzucania podwéjnego.

UWAGA: Do tkanin cienkich powinno stosowac sie scieg
o diugosci pomiedzy 1.5 a 2.5, do tkanin $redniej grubo-
&ci Scieg dtugosci pomiedzy 2.0 a 3.0, a do tkanin grub-
szych scieg dtugosci pomiedzy 3.0 a 4.0.

Zaczynamy szy¢

Podnie$ stopke dociskowg i umies¢ tkanine na ptytce
$ciegowej obok linii pomocniczych szwu. Opus¢ igte do
punktu, w ktérym chcesz rozpoczac¢ szycie.

Przeciggnij nici pod stopkg w kierunku do tytu i obniz
stopke dociskowg. Nacisnij pedat. Delikatnie prowadz tka-
nine wzdtuz linii pomocniczej szwu tak, by tkanina swo-
bodnie sie przesuwata.

Zakanczanie szwu

Aby zamocowac nici na koncu szwu, w trakcie szycia
naciénij i przytrzymaj dzwignie szycia wstecznego.

Podnie$ stopke dociskowg. Zanim ruszysz tkanine, uzyj
kota napedowego, aby podnie$¢ igte do jej najwyzsze-
go potozenia. Wyjmij tkanine; pociggnij nici do géry, do
nozyka do nici, aby ucig¢ wtasciwg dtugos¢ w celu rozpo-
czecia kolejnego szwu.

Zmiana kierunku szycia

Zacznij szy€. Zatrzymaj szycie w punkcie, w ktérym
chcesz obrécié tkanine. Przy pomocy kota napedowego,
opus¢ igte w dot, aby wbita sie w tkanine.

Podnie$ stopke dociskowa.

Obrd¢ tkanine wokot igty, aby zmienic kierunek szycia.
Obniz stopke dociskowg i szyj dalej.
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Wykonywanie fatdow / Marszczenie

Wykonywanie fatdéw / marszczenie polega na utozeniu
danej cato$ci materiatu w rownomierne fatdy. Fatdowanie
to jeden lub dwa réwnolegte rzedy. Marszczenie to trzy
lub wiecej rbwnolegtych rzedow. Najlepiej stosowaé do
tego tkaniny lekkie lub o Sredniej gruboéci.

Zmniejsz naprezenie do 2.0 - 4.0.

Zwieksz diugo$¢ Sciegu do 4.

Uszyj dwa rzedy réwnolegtych Sciegéw. Pierwszy rzgd
uszyj wzdtuz nieobrobionego brzegu, wykorzystujgc

w tym celu brzeg stopki jako prowadnik. Drugi rzgd uszyj
wzdtuz pierwszego rzedu, wykorzystujgc brzeg stopki jako
prowadnik. Na koncu i poczatku kazdego rzedu zostaw
dtugie koncoéwki nici.

Pociagnij nici jednoczesénie z kazdego konca tkaniny, az
do uzyskania wiasciwego pofatdowania.

Zawigz nici na kazdym z kohcdw i rownomiernie rozpro-
wadz fatdy.

Przywr6¢ ustawienia maszyny na Scieg prosty. Patrz stro-
na 18.

Szyj pomiedzy dwoma rzedami Sciegow, aby wzmocnié
fatdowanie.

LUB
Umie$¢ pofatdowang tkanine na tkaninie gtadkiej i zszyj
obie tkaniny bezposrednio na drugim rzedzie fatdujgcych
Sciegow.



Wszywanie zamka blyskawicznego

(model 220eX - opcjonalna stopka)
. Przyszywanie do potéw / zaktadek

Zamki zaktadkowe wszywa sie zazwyczaj w boczne szwy
np. spodnicy lub spodni.

Przymocuj stopke do wszywania zamkdw btyskawicznych
na precie stopki.

]
]
[3]

o] . Zeby przyszy¢ lewg strone zamka btyskawicznego,
przymocuj stopke po prawej stronie.

. Zeby przyszy¢ prawg strone zamka btyskawicznego,
przymocuj stopke po lewej stronie

b
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Przygotowanie tkaniny

Dodaj do rozmiaru zamka btyskawicznego 1 cm (3/8”).
Uzyj tego pomiaru do zaznaczenia otworu na zamek.

' Prawe strony tkaniny ztéz razem i wykonaj szew pod
zamkiem. (Szyjac Sciegiem wstecznym zréb to bezpo-
$rednio ponizej miejsca umieszczenia zamka).

Zwieksz diugosc¢ Sciegu do 4 i sfastryguj miejsce na
zamek. Zaprasuj cafg fastryge.

Otworz zamek btyskawiczny i umieS¢ go wierzchem
w dét na zaktadce. Zgbki znajdujg sie na linii szwu,
a goéra zamka znajduje sie 1 cm (3/8”) od gbérnego
brzegu tkaniny. Zamocuj stopke po lewej stronie.
Przyfastrygowaé zamek w miejscu, gdzie ma by¢
wszyty, zaczynajgc od dotu do gory.

1cm

Zasunh zamek. Odwro¢ zamek wierzchnig strong do
gory (naddatek materiatu po prawej stronie tworzy matg
zaktadke na linii fastrygi) i przytéz zamek wzdtuz linii
szwu. Zamocuj stopke po prawej stronie. Zmniejsz dtu-
gos$¢ Sciegu prostego do 2.5. Zaczynajgc od dotu

zszyj zaktadke i taSme zamka.

20



Zatrzymaj szycie przed suwakiem na tasmie zamka.
Lekko opus¢ igte na tkanine. Podnies$ stopke i otworz
zamek. Obniz stopke i dokohcz szew.

Zasunh zamek i roztéz tkanine prawg strong do gory.
Ustaw dtugosc¢ sciegu na 4 i sfastryguj otwarty naddatek
na szew i taSme zamka.

Zredukuj dtugos¢ szwu do 2.5.

Przesun stopke na lewo. Prowadz krawedz stopki wzdtuz
zgbkéw zamka i zszyj tkanine i taSme zamka. Zatrzymaj
sie mniej wiecej 5 cm (2”) od gory zamka.

Lekko opusé¢ igte na tkanine. Podnies$ stopke, usun fastry-
gi i otwérz zamek. Opus¢ stopke i dokoncz szew, uwa-
zajac, aby zakladka byta rébwna. Usun pozostate fastrygi.

21



Zaszewki ozdobne
Zaszewki ozdobne nalezy wykonac i przytozy¢ do tkaniny
celem ich odwzorowania.

1. Zmywalnym flamastrem do tkanin zaznacz linie
zaszewek na prawej stronie tkaniny.

2. Zi6z tkanine wzdtuz pierwszej linii, lewg strong do
siebie.

SESEE

3. Umieé¢ ztozong tkanine pod stopkag dociskowg koto
prowadnika na stopce do $ciegu krytego. Opus¢ igte
na tkanine. Ustal szeroko$¢ zaszewek i odpowiednio
przesun nakretke regulaciji.

O

4. Szyjac uzywaj stopki w charakterze prowadnika dla
ztoZzonego brzegu.

5. Uszyj wszystkie zaktadki. Zanim zaprasujesz
zaszewki na jedng strone, usun z tkaniny linie flama-
stra.

22



2-iglowe obrebianie
(dodatkowa igta)

2-iglowe obrzucanie jest czynnoscig szybkq i prosta.
Nadaje sie szczegoblnie do tkanin bardzo rozciggliwych.
Do tkanin dzianych uzywaj wytgcznie igty podwdjnej do
tkanin elastycznych.

Whytgcz przycisk zasilania i zatéz podwdjng igte.

Nawlecz maszyne w taki sam sposéb, jak przy nici poje-
dynczej (patrz str.15), uzywajgc obu bolcow szpuli. Pocig-
gnij w dot nici, kazdg z nich przeciagajac przez prowadnik
nici z tylu uchwytu igty (A).

Nawlecz kazdg z igiet od przodu do tytu.

267 zaktadke w pozadanej proporcji i przeszyj od goéry
podwdjng igtg. Uwaznie odetnij nadmiar tkaniny uzywa-
jac ostrych nozyc. Jest to doskonaty sposdb na obrzuca-
nie dzianin, poniewaz ni¢ szpulki szyje sciegiem zygzako-
wym, dzieki czemu obrebienie rozcigga sie razem

z tkaninag.

Zdejmij podwojng igte. Przestaw maszyne na szycie poje-
dyncza igta.

letig
\?‘:{I@
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Scieg zygzakowy

Sa rézne Sciegi zygzakowe. Latwo zmienisz ich szero-
kos¢ i dtugos¢. Wykorzystuj $cieg zygzakowy do wykan-
czania nieobrebionych brzegow, naszywania aplikacji
$ciegiem haftujgcym, przyszywania guzikéw itp.

RI=IE
LTI

Obrebianie

Proste $ciegi zygzakowe wykorzystuje sie do zakancza-
nia nieobrebionych krawedzi $ciegu, aby zapobiec strze-
pieniu sie tkaniny. Zakanczanie krawedzi $ciegu nazywa
sie obrebianiem.

Poto6z tkanine pod stopke dociskowg tak, aby igta znaj-
dujgc sie na prawej stronie byta rbwnoczeénie na brzegu
obrebionej tkaniny.

23



Podwijanie i zawijanie brzegu materiatu
(model 220eX - dodatkowa stopka)

Tag metodg mozna pieknie obrebi¢ fatdy i podwija¢ mate-
riat. Nadaje sie tylko do lekkich tkanin.

1.  Tkanina musi by¢ czysto ucieta, bez Zadnych wysta-
jacych nitek.

o] Jeo ]
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2. Utbdz brzeg tkaniny posrodku stopki. Zacznij szyé
powoli sciegiem zygzakowym, ktéry chwyta brzeg
tkaniny po lewej stronie i delikatnie odcigga go
w kierunku niobrebionego brzegu po prawej stronie.
Tkanina automatycznie zwinie sie pod $ciegiem.

Aplikacje z gtadkiego Sciegu

(model 220eX - dodatkowa stopka)

Scieg zygzakowy jest zwykle stosowany przy naszywaniu
aplikacji, monogramow, todyg kwiatow i ptatkow. (Kroétki
Scieg zygzakowy tworzy gtadki scieg.) Najlepsze efekty
osigga sie przy uzyciu nici ze 100% bawetny, sztucznego
jedwabiu lub jedwabnych.

M [[co] |
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. Przyt6z stabilizator do tkaniny, aby poprawnie wyko-
nac Scieg.

. Przygotowanie do aplikaciji

1.  Zaprasuj tkanine usztywniajgca do lewej strony lek-
kiej tkaniny.

2. Wytnij forme obrazka. Przyklej obrazek do gtowne;j
tkaniny.

3. Naszyj obrazek na tkaning prowadzgc igte zgodnie
z kierunkiem linii aplikaciji.

4. Kiedy dotrzesz do miejsca, w ktérym musisz zakre-
ci¢, wbij igte w tkanine, podnie$ stopke dociskowa,
obroc¢ tkaning, opus¢ stopke dociskowg i kontynuuj
szycie.
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Potrojny zygzak (tréojskok)

Zygzak z 3 szwow (czesto zwany zygzakiem ztozonym)
stosowany jest do wykanczania nieobrebionych brzegéw
szwow. Dzieki temu Sciegowi brzeg jest gtadszy niz przy
zwyktym $ciegu zygzakowym. Jest rowniez uzywany przy
zszywaniu tkanin rozdartych.

Umies¢ tkanine pod stopkg dociskowg tak, aby igta prze-
suwata sie na prawo lub odetnij kazdy naddatek materiatu.

Zszywanie rozdarcia

Zi6z razem rozdarte brzegi i przyklej kawatek tkani-
ny taczgcej nieco wiekszej od rozdarcia na lewej stronie
ubrania.

Zacznij szycie nad rozdartym miejscem. Zszywaj dalej
taczac razem brzegi rozdarcia. Przerwij szycie tuz za kon-
cem rozdarcia. W zalezno$ci od rodzaju rozdarcia, moze
zaj$¢ konieczno$é powtdrzenia czynnosci 2 lub 3 razy.
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Elastyczny scieg kryty (#4)
lub
Tkany sScieg kryty (#5)

Scieg kryty moze byé stosowany do wykonywania $cie-
gow krytych zaréwno na tkaninach dzianych jak i tkanych.
Elna wymyslita elastyczny $cieg kryty w 1952 roku.

Przed wykonaniem Sciegu krytego obreb nieobrebio-

ng krawedz tkaniny Sciegiem zygzakowym lub potréjnym
zygzakiem. Zt6z naddatek tkaniny i przyprasuj. Nastepnie
zagnij pod spdd na prawg strone ubrania. Po prawej stro-
nie zostaw rezerwe 6.5-10 mm.

Podnie$ stopke dociskowa, zamocuj stopke do Sciegu
krytego. Opusc¢ stopke dociskowg oraz wyreguluj
szerokosc¢ zakfadki.

Pot6z tkanine w taki sposob, aby zatozony brzeg
znalazt sie po lewej stronie prowadnika. Opus¢ stopke
dociskowg. Musisz jedynie uwazac, aby najszerszy
szew zygzaka chwytat jedno lub dwa wiékna zaktadki.



Zaktadka wykonywana sciegiem muszelkowym
(model 220eX - dodatkowa stopka)

Jest to tadny sposéb wykonczenia brzegoéw tkaniny przy
damskiej bieliznie i tkaninach trykotowych.

NNV

Moze by¢ réwniez wykorzystywany jako Scieg dekoracyjny.

ziElE

Uzyj lekkiej tkaniny jak np. trykot. Zagnij i przeszyj na
ukos. Ustaw pozgdang szerokosc¢ i dlugo$¢ Sciegu. By¢
moze zajdzie potrzeba, aby lekko napigé gérng ni¢. Igta
powinna poruszac sie w ,prozni’ na zatozonej krawedzi
tkaniny, kiedy przesuwa sie po tkaninie w prawo.

W przypadku szycia rzedéw Sciegow muszelkowych,
odlegtos¢ miedzy rzedami musi wynieS¢ przynajmniej
1,5 cm (5/8”).

Scieg muszelkowy mozna wykonywaé w kazdym kierunku
na tkaninach dzianych lub miekkich jedwabistych tkanych.

Scieg gumkowy
(model 220eX - dodatkowa stopka)
Wybierz $cieg gumkowy do przyszywania gumki bezpo-

$rednio do tkaniny, bez potrzeby wykonywania tunelu na
gumke.

]
—
Il

Podziel gumke na cztery rébwne czesci i przytoz je
tak, aby odpowiadaty one czeSciom Srodkowym,
przednim i tylnym tkaniny i szwom brzegowym.

1
=09

b

:EE 2. Umies¢ $rodkowg cze$¢ gumki pod centralng cze-
Scig stopki dociskowej i przeszyj, zwracajgc uwage
na to, aby gumka byta rownomiernie rozciggnieta.

UWAGA: Zastosuj dodatkowy rozciggacz do gumek, aby
oming¢ reczne rozcigganie gumki.
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Wigzanie szwem

Scieg ten mozna zastosowaé przy zszywaniu tkanin
.brzeg do brzegu”.

5]
]
]
6

Tan[wml:

1.  Krawedzie obu tkanin zagnij po lewa strone i przypra-
suj.

2. Odwrd¢ tkaniny prawg strong do gory, potacz z sobg
zatozone brzegi i umie$¢ je pod centralng czescig
stopki dociskowej. Przy przeszywaniu zszywane
brzegi muszg sie ze sobg stykac.

A_A_A A A _A_A A

VV V VvV vV VYV
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Automatyczne obszywanie dziurek
(wytgcznie model 240eX)

Do obszywania dziurek nalezy uzywac¢ nici o podobnej
strukturze co tkanina. Nitka obrzucajgca odgrywa szcze-
golng role zwtaszcza przy szyciu na tkaninach rozciggli-
wych. Zawsze najpierw zréb probng dziurke na wolnym
kawatku tkaniny, a dopiero potem zacznij szycie na sztu-
ce odziezy.

Do tkanin Izejszych uzywaj $ciegu o mniejszej dtugosci (1).
Do tkanin ciezszych uzywaj $ciegu o wigkszej dtugosci (2).

1. Zalbéz stopke do automatycznego wykonywania
dziurek. Upewnij sie, ze miejsce na guzik znajduje
sie z tytu stopki, gdy jest ona juz zamontowana.

2. Ciggnac do tytu otworz oprawke na guzik i umies¢
w niej guzik. Scisnij oprawke dociskajgc mocno guzik.

Umieszczenie guzika w stopce do automatycznego
obszywania dziurek powoduje automatyczne
ustawienie rozmiaru dziurki. Oprawka na guzik
umieszczona na stopce pomiesci guzik

0 maksymalnej $rednicy 2,5cm (17).

3. Opus¢ do najnizszej pozycji dzwignie obszywania
dziurek.

29



4. Zaznacz na tkaninie miejsce na dziurke. Obie nici
umies¢ pod stopkg po lewej stronie. Wté2 materiat
pod stopke i przekre¢ koto napedowe, az igta przebi-
je tkanine. Igta powinna przebi¢ tkanine doktadnie
w miejscu, gdzie zostata zaznaczona dziurka. Opusé
stopke dociskowa.

5. Stopka do obszywania dziurek automatycznie obszy-
je:

1. przednig czes$¢ dziurki rygielkiem, a lewg strone
zygzakiem

2. tylng czesc¢ dziurki rygielkiem

3. prawg strone zygzakiem.

Szyj powoli i zakoncz szycie, gdy igta dotrze do
poczatku przedniego rygielka. Obszywanie dziurki
zostato zakonczone.

6.  Utnij nici na dlugosci co najmniej 10 cm (4”).
@ /%3 Przeciggnij ni¢ iglty na lewg strone tkaniny. Zawigz

P supeiki.
Aby rozcigé dziurke wbij szpilke doktadnie rygielek (aby
uniknag¢ przypadkowego rozcigcia Sciegu) i uzyj rozcina-
cza Szwow.
W celu obszycia kolejnej dziurki, ustaw pokretto wyboru
$ciegu na ,RESET” i z powrotem na ,A”.
B\C 1\11 Uwaga: wazne, aby przekreci¢ pokretto wyboru Sciegu.
RESET \12 Pozwoli to na rozpoczecie obszywanie
5 kolejnej dziurki od przedniego rygielka.
Al 313 jnej p go ryg
Po zakonczeniu obszywania dziurek, podnies dzwignie do
10,20 4\14 obszywania dziurek maksymalnie w gore.
o\19 5\15
8\18 17 p\16
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4-stopniowe obszywanie dziurek
(wytgcznie model 220eX)

Do obszywania dziurek nalezy uzywac¢ nici o podobnej
strukturze co tkanina. Nitka obrzucajgca odgrywa szcze-
golng role zwtaszcza przy szyciu na tkaninach rozciggli-
wych. Zawsze najpierw zréb probng dziurke na wolnym
kawatku tkaniny, a dopiero potem zacznij szycie na sztu-
ce odziezy.

Do tkanin Izejszych uzywaj $ciegu o mniejszej dtugoéci A.
Do tkanin ciezszych uzywaj Sciegu o wiekszej dtugoéci B.

1. Ustaw pokretto wyboru $ciegu na 1-szy stopien
obszywania: A1. Obré¢ koto napedowe w kierunku
do siebie, aby podniesc¢ igte do najwyzszej pozyciji.
Podnie$ stopke dociskowg. Zaznacz miejsce na
dziurke.

2. Umies¢ tkanine pod stopkg dociskowg, odciggajac
suwak stopki maksymalnie do tytu (patrz rysunek).
Opusc stopke dociskowg. Obszyj lewg strone
dziurki. Zatrzymaj szycie po osiggnieciu pozgdanej
diugosci szwu.

3. Ustaw pokretto wyboru $ciegu na 2-gi stopien obszy-
wania: A2. Wykonaj 5 szwéw zygzakowych.

4. Ustaw pokretto wyboru $ciegu na 3-ci stopienh obszy-
wania: A3. Obszyj prawg strone dziurki. Zatrzymaj
szycie, kiedy dtugo$¢ prawego szwu bedzie rowna
dtugoséci szwu lewego.

5. Ustaw pokretto wyboru Sciegu na 4-ty stopien obszy-
wania: A4. Wykonaj 5 szwow zygzakowych.

6.  Utnij nici na dlugo$¢ przynajmniej 10 cm (4”).
Przeciagnij ni¢ igty na lewg strone tkaniny. Zawigz
supetki.

Aby rozcigé dziurke, wbij szpilke doktadnie w rygielek aby
unikng¢ przypadkowego jego rozciecia i uzyj rozcinacza
szwow.
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Wykonywanie dziurek z kordu

Dziurki z kordu wykonuje sie na ptaszczach i innych ubra-
niach, do ktérych wymagane sg wyjgtkowe mocne dziurki.
Uzycie kordu wzmacnia i podkresla dziurke.

Podnie$ stopke do obszywania dziurek, zahacz ni¢ kordu
0 zaczep znajdujacy sie z tytu stopki. Przeciggnij kohcdw-
ki do przodu pod stopka.

Umie$¢ ni¢ kordu w widetkach na przodzie stopki w celu
zacis$nigcia koncéwek. (A - model 240eX, B - model
220eX).

Obszyj nitke kordu tak samo jak w przypadku zwyklej
dziurki.

» Ustaw szeroko$¢ Sciegu tak, aby dopasowac jg do gru-
bosci nici.

Opusc igte tak, aby przebita ubranie w miejscu, gdzie
zaczyna sie obszywanie, a nastepnie opusc¢ stopke doci-
skowa.

Nacisnij pedat i powoli przeszyj dziurke. Maszyna obszy-

je obydwa boki i przeszyje ryglem przod i tyt dziurki wokét
kordu. Wyjmij tkanine z maszyny i odetnij tylko nici szyjg-
ce.

Pociagnij lewy koniec kordu i zaciénij. Przeciggnij kon-
cowke igtg do cerowania; przeciggnij na lewg stroneg tka-
niny i utnij.

Rozetnij dziurke.



Jak przyszy¢ guzik
(wytgcznie model 220eX - dodatkowa stopka)

5 D
o] . D
-3 D Reczne przyszywanie guzikéw do ubrah zabiera mnéstwo
9 U czasu.
o || J
ar 0 & Przyszyj guzik wykonujac jedng szybkg i prostg czynnos¢.
—H
El: T AAA T
L H
= @
1. Wylgcz zgbki. Patrz strona 6.
N
SV
@ 2. Umiesc¢ guzik na tkaninie, a nastepnie przekre¢ koto

napedowe tak aby igta obnizajac sie weszta w dziurke
guzika. Obniz stopke dociskowg aby umocowaé guzik.

3.  Przekre¢ koto napedowe tak aby igta weszta w dziurke
guzika znajdujgcq sie po przeciwnej stronie. Dostosuj
szerokos¢ Sciegu jezeli zajdzie taka potrzeba. W celu
utworzenia stupka, umies¢ szpilke na gérze stopki.

Wykonaj kilka sciegow.

Po zakohczeniu szycia, utnij ni¢, zostawiajgc jednak
10-15 centymetrow nici na guziku.

4. przeciggnij ni¢ na odwrotng strone tkaniny i zréb
@ wezetek.

\% Po przyszyciu guzikow witgcz zabki.
2 =
Vat =
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Rozdziat IV
Sciegi elastyczne

Scieg potréjny

Ten mocny i wytrzymalty Scieg zalecany jest, gdy istnie-
je potrzeba psiqgniecia elastycznosci i wytrzymatosci jed-
@[ noczesnie. Scieg ten jest tak wytrzymaty, ze po szyciu
nie jest tatwo go usung¢. Wykorzystuj go do wzmocnienia
(«») o ; . , .
- 5D Sciegbw w kroku i pachach ubran lub do plecakéw. Nada-
4
Ny

SESEE

je sie réwniez do obszywania brzegdw.

i

Scieg ten zostat wymyslony przez Elna w 1952 r.

Przy uzyciu $ciegu prostego (dlugos¢ sciegu 4), sfastryguj
materiat. Sprawdz kr¢j. Ustaw maszyne do szycia szwem
prostym i rozpocznij szycie.

Ozdobne Sciegi elastyczne

WA/
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Wybierz ozdobny $cieg elastyczny do obrebienia dzianiny.

1. Zatéz materiat i zaprasuj go pod spod.

2. Umies¢ tkanine pod stopkg dociskowg. Opusc¢ stop-
ke dociskowg. Zszyj podwiniecie.

3. Utnij nadmiar tkaniny przy podwinieciu.
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Ozdabianie szachownica

Szachownica jest delikatng i ozdobng aplikacjg wykorzy-
stywang do ubranek dzieciecych lub damskich blu-

zek. Wybierz miekka, lekka tkanine np. batyst, gingham
(rodzaj tkaniny bawetnianej lub Inianej z farbowanej prze-
dzy, zwtaszcza w paski lub kratki) czy challis (rodzaj tka-
niny na suknie damskie). Utnij trzykrotno$¢ otrzymanej
szerokosci tkaniny.

7 13mm 1. Nastaw naprezenie nici igty na 2.5. Uzyj $ciegu pro-
stego o dtugosci nastawionej na 4.0.

2. Szyj rzedy Sciegbw prostych w odlegtosci ok.13 mm
(1/2”) jeden od drugiego, w poprzek powierzchni,
ktérg chcesz ozdobi¢ szachownica.

3. Zwigz nici wzdtuz jednego brzegu. Pociggnij nici
z drugiego brzegu w celu zebrania tkaniny w fatdy
i na koniec wyréwnaj fatdy. Zwigz nici na drugim
koncu.

4. Przekrec pokretto wyboru Sciegu na Sscieg ozdobny.
Nastaw naprezenie nici igly na 3.0.

Sl

¢]

5. Szyj sciegiem ozdobnym pomiedzy liniami Sciegow
prostych.

6. Naciagnij linie sciegdbw prostych.
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Scieg ekstra elastyczny

Scieg ten poleca sie do szycia tkanin takich jak stroje
ptywackie oraz rozciggliwy welur. Daje on najwyzszg ela-
stycznos¢ i wytrzymatosé. Sciegi uktadajg sie doktadnie

i nie odksztatcajg sie. Moze zajS¢ potrzeba zwiekszenia
docisku stopki, aby tkanina sie nie odksztatcata.

N

NI=EE
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Umiesc¢ brzegi tkaniny razem pod stopkag dociskowa.
Odetnij pozostaty naddatek tkaniny.

Scieg overlockowy zamkniety

Tym $ciegiem zakanczasz brzegi szwéw, podobnie jak
robi to profesjonalna / uzywana do celéw handlowych
maszyna do $ciegéw typu overlock.

4B
L
H
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Umie$¢ brzegi tkaniny razem pod stopkg dociskowa.
Odetnij pozostaty naddatek tkaniny.
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ROZDZIAL V
Scieg ozdobny
(wytgcznie model 240eX)

Aby dodaé jaki$ akcent ozdobny i wyrazi¢ swéj talent twor-
czy, wykorzystaj jeden z pieknych $ciegébw ozdobnych.

Wazne jest, aby uzy¢ stabilizatora do tkaniny, w przeciw-
nym razie nie otrzymasz $ciegu o wtasciwym ksztaicie.
Struktura stabilizatora powinien by¢ taki sam jak struktu-
ra tkaniny.

23§
t
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1. W celu wyrysowania linii pod $cieg ozdobny uzyj
zmywalnego pisaka do tkanin.

2. Umies¢ tkanine pod stopkg dociskowg. Opusc¢ stop-
ke i przeszyj po linii.

Obrebianie materialu ornamentem
zabkowym (muszelkowym)

(tylko model 240eX)

Scieg ozdobny zgbkowy / muszelkowy uzywany jest w
celu tadnego obszywania brzegéw kotnierzy, kieszeni
= oraz obrusikow.

N

N[ o] [§

5
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1. Zeby obrebi¢ brzeg kotnierza, nalezy uzyé materiatu
klejgcego wierzch i spod kotnierza i przeszyj orna-
mentem muszelkowym na linii szwu.

2. Po szyciu, odetnij tkanine tuz przy sciegu, uwazajgc
zeby nie uszkodzi¢ ornamentu muszelkowego.

37



38

Rozdziat VI

Konserwacja maszyny

Kazdorazowo po intensywnym korzystaniu z maszyny
nalezy wyczysci¢ przestrzen wokot bebenka, chwytacza
i zgbkow.

Wyczys¢ zewnetrzng czes¢ maszyny uzywajgc miekkiego
ptétna i zwyktego mydta.

Czyszczenie bebenka szpulki oraz chwytacza

Rozrzucone swobodne nitki oraz kurz mogg by¢ powo-
dem powstawania zmarszczonych $ciegow, a takze zry-
wania nici podczas szycia Sciegéw. Po kazdym szyciu
sprawdz czy nie nazbieratly sie kudetki.

Przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny wytacz
maszyne oraz wyciggnij wtyczke z kontaktu.

Przekre¢ koto napedowe, az igta sie podniesie i wyjmij
igte.

Wysun stolik i otwdrz pokrywe bebenka szpulki. Pociggnij
za skrzydetko A i wyjmij bebenek szpulki i szpulke.

Otwoérz tapki dociskowe B naktadki chwytacza i wyjmij
naktadke C.

Nastepnie wyjmij chwytacz. Szczoteczka lub miekkg
szmatkg przeczys¢ chwytacz i naktadke oraz toze chwy-
tacza.

W celu zatozenia chwytacza D nalezy przytrzymacé go za
sworzen i umiesci¢ go w fozu E. Zamocuj naktadke chwy-
tacza C tak, aby bolec (dolny) wpasowat sie w wyciecie
(karb). Zamkng¢ fapki dociskowe B do pozycji wyjscio-
wej. Wt6z bebenek ze szpulkg. Mozesz delikatnie naoli-
wi¢ chwytacz.



Czyszczenie zabkow

Wytacz maszyne oraz wyciggnij z gniazdka kabel zasila-
jacy. Wyjmij igte i zdejmij stopke dociskowg. Odkrec sruby
mocujgce ptytke Sciegowq i wyjmij samg ptytke.

Uzywajgc szczoteczki wyczy$é zgbki, usuwajgc zatykaja-
cy je kurz i kudetki.

Zamocuj plytke sciegowsg. Zatdz stopke dociskowg
a nastepnie igte.

Oliwienie
Wytgcz maszyne oraz wyciggnij z gniazdka kabel zasila-

jacy. Wyciggnij zaslepke Sruby mocujacej, odkre¢ Srube,
zdejmij pokrywe czotows.

W miejsca wskazane na rysunku strzatkami, wpus¢ pare
kropel oliwy przeznaczonej do maszyn do szycia.

Maszyne nalezy oliwi¢ w zaleznosci od czestotliwosci
korzystania.

Wymiana zarowki

Lampka w maszynie do szycia umieszczona jest za
pokrywg czotows.

Wyciggnij z gniazda kabel zasilajgcy maszyne.

Wyciggnij za$lepke Sruby, odkre¢ Srube i zdejmij pokrywe.

Aby wyjaé zaréwke: przyciénij i przekre¢ na lewo.
Aby wtozy¢ zarbwke: przycisnij i przekre¢ na prawo.
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WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Stan Przyczyny Patrz strona /-y
Maszyna jest gtodna 1. Nici zahaczyly sie w okolicach chwytacza. 38
i nie pracuje ptynnie 2. Kudetki zapchaty zabki. 39
Zrywanie nici 1. Ni¢ nie zostata prawidtowo nawleczona na igte. 15
2. Naprezenie nici igty jest zbyt mate. 8
3. Igta jest skrzywiona lub stepiona. 9
4. |gta zostata zatozona nieprawidiowo. 9
5. W stosunku do uzywanej igty ni¢ jest albo zbyt gruba albo zbyt cienka. 9
Zrywanie nici 1. Ni¢ szpulki bebenka nie zostata prawidtowo nawleczona 14
szpulki bebenka w bebenku szpulki.
2. W bebenku szpulki nagromadzity sie kudetki. 38
3. Bebenek jest uszkodzony i nie obraca sie ptynnie. wymien szpulke
Igta sie famie 1. Igta zostata zatozona nieprawidtowo. 9
2. Igta jest skrzywiona lub stepiona. 9
3. Sruba mocujgca igte nie jest dokrecona. 9
4. Naprezenie nici igty jest zbyt duze. 9
5. Igta jest za cienka do szytej tkaniny. 9
6. Gatka wyboru Sciegu zostata przekrecona, gdy igta 9
znajdowata sie w tkaninie.
Opuszczanie $ciegdow 1. Igta zostata zatozona nieprawidiowo. 9
2. Igta jest skrzywiona lub stepiona. 9
3. Igta lub ni¢ sg niewtasciwie dobrane do szytej tkaniny. 9
4. Nie jest uzywana specjalna igta do materiatdéw rozciggliwych, 10
do szycia materiatéw rozciggliwych, bardzo cienkich sztucznych tkanin.
5. Ni¢ igly zostata nieprawidtowo nawleczona. 15
Marszczenie sie 1. Naprezenie nici igty jest zbyt mocne. 8
szwow 2. Ni¢ nie zostata prawidtowo nawleczona na maszyne. 15
3. Igta jest za duza dla szytej tkaniny. 9
4. Scieg jest zbyt diugi dla danej tkaniny. 18
5. Regulator stopki dociskowej jest niewtasciwie ustawiony. 4
6. Nici zahaczyly sie gdzie$ koto chwytacza. 38
Podktadaj pod lekkie tkaniny lekki stabilizator przeciwdziatajgcy
nagtemu rozdzieraniu.
Sciegi tworzg petelki 1. Naprezenie nici igly jest zbyt stabe. 8
pod spodem tkaniny 2. Igta jest albo zbyt duza albo zbyt mata dla danej nici. 9
Tkanina nie wchodzi 1. Kudetki zapchaty zgbki. 39
w maszyne z fatwoscig | 2. Regulator stopki dociskowej jest niewtaSciwie ustawiony. 4
3. Scieg jest zbyt krotki. 18
4. Uzywany jest niewtasciwy pedat. 17
Maszyna nie dziata 1. Kabel maszyny nie jest podtgczony do gniazdka. 1"
2. Ni¢ zahaczyta sie w okolicy chwytacza. 38
3. Koto napedowe zostato wyjete w celu nawiniecia bebenka. 13
4. Trzpieh obrotowy do nawijania bebenka znajduje sie w pozycji nawijania 13
Obszycie dziurki 1. Dtugos¢ Sciegu jest niewlasciwie dobrana do szytego materiatu. 29, 31
jest niewtasciwe 2. Do tkaniny nie zastosowano odpowiednich nici. 29, 31
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Scieg zamknigty overlockowy . ................... 36
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T
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U
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w
Waskie zaktadki ozdobne. . ............ ... .. ... 22
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z
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Zamki btyskawiczne .. .. ... ... oL 20-21
Zamki btyskawiczne zaktadkowe . . ................ 20
ZabKi. . .. 6, 33
Zmianaigly. . ... 9
ZarOWKa . ..o 1, 39



DO RECYKLIGU!

NIE WYRZUCAC!

Przekres$lony symbol kontenera na $mieci. (Zgodny z dyrektywag Unii Europejskiej 2002/96/EC i EN50419)

JesteSmy oddani sprawie ochrony $rodowiska. Projektujgc coraz lepiej nasze produkty i rozwijajac metody ich produkcji, minimalizujemy wptyw
naszych produktow na srodowisko naturalne.

Gdy okres eksploatacji produktu zakonczy sie, pozbycie sie go musi nastapi¢ w sposob odpowiedzialny, metodg nieszkodliwg dla srodowiska
naturalnego.

Symbol przekreslonego kontenera na $mieci pokazany powyzej oraz umieszczony na tabliczkach znamionowych produktéw, oznacza, ze dany
produkt objety jest dyrektywg Unii Europejskiej odnoszaca sie do ,Zuzytych Urzadzen Elektrycznych i Elektronicznych” (j.ang.: WEEE), podle-
ga tez dyrektywie o ,Ograniczeniach W Wykorzystaniu Niektorych Niebezpiecznych Substancji Bedacych Sktadnikami Urzadzen Elektrycznych
i Elektronicznych” (j.ang.: ROHS) i nie powinien by¢ wyrzucany razem ze $mieciami domowymi.

Po zakonczeniu okresu eksploatacji produktu nalezy upewni¢ sie, ze pozbycie sie tegoz produktu nastapi w zgodzie z prawem i regulacjami obo-
wigzujgcymi w danym kraju oraz w zgodzie z lokalnymi rozporzadzeniami w tej mierze, co wiecej, Ze przy sortowaniu, urzadzenie zostanie skla-
syfikowane jako Kategoria 2: ,Mate urzadzenia uzytku domowego” (j.ang.,WEEE”). Pozbycie sie produktu w sposéb niezgodny z powyzszymi
wymogami, spowodowa¢ moze pociggniecie do odpowiedzialnosci na mocy prawa danego kraju lub na mocy regulacji lokalnych.

Nalezy zatem sprawdzi¢ w Internecie uregulowania dotyczace prawidtowego sposobu pozbywania sie naszych produktoéw lub skonsultowac sie
w tym temacie z kompetentnymi organami panstwowymi lub instytucjami lokalnymi, takze odno$nie systeméw ich gromadzenia oraz lokalizaciji
punktéw zajmujacych sie ich recyklingiem. Jezeli zakupicie Panstwo produkt bezposrednio od nas, przyjmiemy od Panstwa wasz stary produkt,
bez wzgledu na marke tegoz produktu, z tym jednak zastrzezeniem, ze odbierany produkt podobny jest do produktu sprzedanego.

Jako klienci indywidualni mozecie Panstwo wywiera¢ pozytywny wptyw na ponowne wykorzystanie, recykling oraz inne formy odzysku zuzytych
urzadzen elektrycznych i elektronicznych (j.ang.:WEEE). W rezultacie, wykorzystanie sktadowisk odpadéw ulegnie ograniczeniu, zminimalizowa-
ny bedzie réwniez wptyw uzywanego przez was produktu na srodowisko naturaine.

Niebezpieczne substancje znajdujace sie w sktadzie urzadzen elektrycznych i elektronicznych mogg wywieraé szkodliwy wptyw na ludzkie zdro-
wie oraz na $rodowisko naturalne.
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POSIADAMY W NASZEJ OFERCIE:

Maszyny wieloczynnosciowe proste Elna, Toyota
Maszyny wieloczynnosciowe komputerowe Elna
Overlocki 2-, 3-, 4-nitkowe z mozliwoscig
rolowania Elna, Toyota
Coverlocki 2-, 3-, 4-, 5-nitkowe ze Sciegiem drabinkowym
2-, 3-igtowym Elna
Overlocki, coverlocki Merrylock
Hafciarki domowe Elna
Maszyny szwalnicze: JUKI, SIRUBA
- stebnowki
- overlocki 2-, 3-, 4-, 5-nitkowe
- renderki
Urzadzenia prasowalnicze COMEL
- stoty prasowalnicze z odsysaniem pary
- stoty prasowalnicze z wytwornicga i odsysaniem pary
- wytwornice pary
Manekiny nastawne Dama
- Dama A, B
Prasowalnice Necchi
Podszywarki ze sciegiem jednostronnie krytym
Posiadamy w ofercie igty, czesci oraz rozne dodatkowe akcesoria
Profesjonalny serwis
Wtasny transport

www.mega-maszyny.pl

»,MEGA” - DYSTRYBUTOR w POLSCE: Elna Toyota
31-559 Krakow, ul. Na Szaniec 19, tel./fax 12 414 10 54, 12 414 13 04
e-mail: biuro@mega-maszyny.pl
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